— TECNICAS ¥
MATERIALES

Madera, debe tallarse o esculpirse, se
trabaja sustrayendo trozos de material.

Es faciimente atacada por el
moho y los insectos (termitas y carco-
ma), lo que se soluciona con técni-
cas de desinfeccion (bafios, inyec-
ciones, fumigaciones). Pero su
mayor enemigo es la humedad.

Las maderas mas utiliza-
das son las de dureza media
(nogal, ciprés, encina, tilo), blan-
das (pino, cerezo, peral), duras
(caoba, ébano, roble, boj)

La escultura se obtiene
generalmente de un solo blo-
que de madera, solo las partes
que sobresalen mas se unen
con ensamblajes. Una vez aca-
bada se recubre con una capa
de yeso que se utiliza como pre-
paracién para el color, pero con
frecuencia se entela. Los colores
mas utilizados para pintar son el tem-
ple y el dleo. Las técnicas para policromar son: a) incisa, a la barbotina y en relieve.
estofado, encarnado y dorado. b) pintada.

Barro, arcilla natural mezclada
con agua. Se trabaja anadiendo material,
modelado.

El modelado se realiza: a mano,
con el torno, o con molde.

Una vez modelado, el objeto se
somete a un proceso de secado que
puede ser exponiéndolo al aire 0 a un

ambiente caliente. Luego se pasa a la
impermeabilizacion (barniz) para hacer
el objeto impermeable.

La coccidn o cochura, es la opera-
cion mas dificil y delicada. Se puede ha-
cer en hornos o en fuegos abiertos.

El decorado es la fase final
dividiendose en dos grupos:




Bronce, aleacion de cobre y estaio. La
técnica para trabajarlo es la fundicién y su procedi-
miento mas usual es el llamado “a la cera perdida”
se hace primero el modelo en arcilla, del que se
saca un molde que se reviste con una capa de
cera, rellenando el resto con una capa de arcilla.
Se introduce el metal fundido, que pasa a ocupar el
lugar de la cera. Por Ultimo, una vez enfriado se
quita el molde y se extrae el alma, quedando la
estatua lista para su pulimentado y acabado.

El bronce, con la oxidacién adquiere un
color verdoso muy pronunciado.

Soporta muy bien la intemperie, dura mucho
y tiene un color natural agradable.

Piedra, para hacer una estatua en piedra,
después del previo dibujo y boceto pequefio, se uti-
lizan modelos de barro, yeso o cera de tamario
natural, haciéndose el traslado del modelo al blo-
que de piedra por medio mecanicos, “saca de pun-
tos”, en la cual con varillas metalicas horizontales y
verticales, se marca sobre el modelo la diferente
profundidad a la cual se debe taladrar el bloque de
piedra. Luego se desbasta el bloque hasta descu-
brir dichos puntos. Se remata la obra mediante
retoques, afinado, pulido y abrillantado.






